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*-Размеры для справок.1
Неуказанные предельные отклонения размеров Н14, h14, IT14/2.2
Покрытие поверхности краска порошковая, эпоксидполиэфирная RAL....3

100шт

 Ra 12,5

Ин
в. 

№
 по

дл
.

По
дп

. и
 да

та
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 ду

бл
.

По
дп

. и
 да

та
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
Сп

ра
в. 

№

Формат A3

Лист 1 Листов 2

1:5
 

4.78

МасштабМассаЛит.

35413.00.000СБ
 

Крепление 
для проектора, универсальное

 

Сборочный чертеж

 

Копировал

Насонов В.В.
ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.

Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

  

35413.00.000СБ

 

  

Фа
йл

: 3
54

13
.00

.00
0_

Кр
еп

ле
ни

е д
ля

 пр
ое

кт
ор

а у
ни

ве
рс

ал
ьн

ое

Шифр: 
Версия 3

 Крепление для проекторов

EliteBoard EP-WC5T-S
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100шт.

Крепеж

Формат Поз. Обозначение Наименование Кол-во Прим.
А4 1 35413.10.000СБ Подвес 1 Стандарт
А4 2 35413.20.000СБ Штанга внешняя 1
А4 3 35413.30.000СБ Штанга внутренняя 1
A4 4 35413.00.001 Основание 1
A4 5 35413.00.002 Накладка 1

6 35413.00.003 Переходник 60х30-50х25 1 Литьё

Поз. Обозначение Наименование Кол-во Прим.

Стандартные изделия

7 Болт мебельный M6x16 ISO 8678 4
8 Винт M4x6 DIN 7985 1
9 Винт M5x10 DIN 912 8
10 Винт M8x20 DIN 7985 1
11 Гайка M8 DIN 985 1
12 Гайка с прессшайбой M6 DIN 6923 4
13 Шайба увел. 5 DIN 9021 8
14  Шайба увел. капролон   8  2

Комплектация

15 Винт-барашек M8х20 DIN 316 1
16 Винт M4x12 DIN 7985 2
17 Винт M6x12 DIN 912 4  
18 Винт M6x16 DIN 912 6  
19 Шайба 6 DIN 125 6
20 Шайба 4 DIN 125 2

Поз. Обозначение Наименование Кол-во Прим.
21 35413.10.001 Кардан нижний 1 Стандарт
22 32872.10.003 Лапка 4 Стандарт
23 32872.10.002 Кардан верхний 1 Стандарт
24 32872.10.004 Сердечник 1 Стандарт
25 32872.10.005 Диск 1 Стандарт
26 35413.20.000СБ Штанга внешняя 1
27 35413.30.000СБ Штанга внутренняя 1
28 35413.00.001 Основание 1
29 35413.00.002 Накладка 1
30 35413.00.003 Переходник 60х30-50х25 1 Литьё
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*Размеры для справок.1
Неуказанные предельные отклонения размеров Н14, h14, t2/2.2

100 шт

 Ra 12,5

Поз. Обозначение Наименование Кол-во Прим.
1 35413.10.001 Кардан нижний 1 Стандарт
2 32872.10.003 Лапка 4 Стандарт
3 32872.10.002 Кардан верхний 1 Стандарт
4 32872.10.004 Сердечник 1 Стандарт
5 32872.10.005 Диск 1 Стандарт
6 Болт мебельный M6x16 ISO 8678 4
7 Винт M5x10 DIN 912 8
8 Винт M8x20 DIN 7985 1
9 Гайка M8 DIN 985 1
10 Гайка с прессшайбой M6 DIN 6923 4
11 Шайба увел. 5 DIN 9021 8
12  Шайба увел. капролон   8  2Ин
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*-Размеры для справок.1
Неуказанные предельные отклонения размеров Н14, h14, IT14/2.2
Покрытие поверхности краска порошковая, эпоксидполиэфирная RAL....3
Резьбу от покрытия защитить.4

100шт.

 Ra 12,5

Формат Поз. Обозначение Наименование Кол-во Прим.
БЧ 1 35413.20.001 Труба 60х30 1 Труба 60х30 ст1.5 L=856мм

2 Гайка М8 DIN 934 1
3  Пресс-гайка М6  4
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*-Размеры для справок.1
Неуказанные предельные отклонения размеров Н14, h14, IT14/2.2
Покрытие поверхности краска порошковая, эпоксидполиэфирная RAL....3
Резьбу от покрытия защитить.4

100 шт.

 Ra 12,5

Формат Поз. Обозначение Наименование Кол-во Прим.
БЧ 1 35413.30.001 Труба 50х25 1 Труба 50х25 ст1,5 L=870
БЧ 2 32872.30.002 Заглушка 1

3  Пресс-гайка М6  4
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1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
3. *Размеры для справки.

1. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
2. * Размеры для справок.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

1 * Размеры для справок.
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8 отв.

1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
3. *Размеры для справки.

1. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
2. * Размеры для справок.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

1 * Размеры для справок.
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2 1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
3. *Размеры для справки.

1. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
2. * Размеры для справок.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

1 * Размеры для справок.
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1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
3. *Размеры для справки.

1. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
2. * Размеры для справок.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

1 Размеры для справок.
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1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
3. *Размеры для справки.

1. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
2. * Размеры для справок.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

1 * Размеры для справок.
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*-Размеры для справок.1
Неуказанные предельные отклонения размеров Н14, h14, IT14/2.2
Покрытие поверхности краска порошковая, эпоксидполиэфирная RAL....3
Резьбу от покрытия защитить.4

100шт.
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*-Размеры для справок.1
Неуказанные предельные отклонения размеров Н14, h14, IT14/2.2
Покрытие поверхности краска порошковая, эпоксидполиэфирная RAL....3

100шт

 Ra 12,5

Ин
в. 

№
 по

дл
.

По
дп

. и
 да

та
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 ду

бл
.

По
дп

. и
 да

та
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
Сп

ра
в. 

№

Формат A4

Лист Листов 1

1:3
 

0.51

МасштабМассаЛит.

35413.00.002
 

Накладка
 

 

  

Простая углеродистая сталь

Копировал

Насонов В.В.
ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.

Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

  

35413.00.002

 

  

Фа
йл

: 3
54

13
.00

.00
2_

На
кл

ад
ка

Шифр: 
Версия 3

 


	35413.00.000_Крепление для проектора универсальное
	DRW1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2
	Чертежный вид3
	Чертежный вид4
	Чертежный вид7
	Чертежный вид11

	DRW2
	Чертежный вид9


	35413.10.000_Подвес
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2
	Чертежный вид3
	Чертежный вид4


	35413.20.000_Штанга внешняя
	Лист1
	Чертежный вид2
	Чертежный вид4
	Чертежный вид5


	35413.30.000_Штанга внутренняя
	DRW1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2
	Чертежный вид3
	Чертежный вид4


	Подвес стандарт_
	Л1(3)(6)
	Чертежный вид18
	Чертежный вид19
	Чертежный вид20

	Л1(3)(7)
	Чертежный вид21
	Чертежный вид22

	Л1(3)(8)
	Чертежный вид23
	Чертежный вид24
	Чертежный вид25

	Л1(3)(9)
	Чертежный вид26
	Чертежный вид27

	Л1(3)(10)
	Чертежный вид28
	Чертежный вид29
	Чертежный вид30


	35413.00.001_Основание
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2
	Чертежный вид3
	Чертежный вид4


	35413.00.002_Накладка
	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2
	Чертежный вид3
	Чертежный вид4
	Чертежный вид5





